44

GL.S - PM 7 PRAMET

g w CWTOLL CWTOLU INSL
(mm) (mm) (mm) (mm) PM
300 3.00 -0.05 0.05 24.5
400 4.00 -0.05 0.05 243
INSL -
=
O
&
Q_
Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc) i posuwu (f). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikagji Kalkulator Parametréw Skrawania.
M N S H
Produkt RE PSIRR PSIRL
Ve f 74 f Ve f Ve f e f Ve f
(mm) . (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) () (‘)

y  #EFE

%’% Geometria PM charakteryzujaca sie bardzo pozytywnym katem natarcia na ptytkach jednostronnych, pierwszy wybér do przecinania rur, oraz
do ciagtych i lekko przerywanych warunkéw pracy.

GLS-SSOOMOZ-PM:G833 0.2 . 130 0.0 W 75 0.095 120 0.10 #1390 0.2 & 30 0.07 = = - -

GL4-5400M02-PM:G8330

NEW

0.2 . 130 012 m 75 011 120 0.12 71 390 0.14 ® 30 0.10 = = - -

GL.S-PR D/PRAMET
‘:l w CWTOLL CWTOLU INSL
A (mm) (mm) (mm) (mm) PR
300 3.00 -0.05 0.05 245
400 4.00 -0.05 0.05 243
INSL
=
&
&
Q_
Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc) i posuwu (f). Wiecej opcji mozna znaleZ¢ w naszej aplikacji Kalkulator Parametréw Skrawania.
M N S H
Produkt RE PSIRR PSIRL
74 f Ve f Ve f Ve f ve f Ve f
(mm) . (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) ) )

GL4-5400M02-PR:G8330 0.2 . 130 015 1 75 0.4

U il (8
%- Geometria PR z negatywna fazka wzmacniajaca na ptytkach jednostronnych, pierwszy wyhér do wymagajacego gtebokiego rowkowania i

przecinania pretow, oraz do ciagtych i przerywanych warunkéw pracy.

120 015 - - - = - - - -

6L3-5300M02-PR:G8330 02 M 130 012m 75 0.11=120 02 - - - - - - - -
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