_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint metryczny 1SO DIN-13 800
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Rodzaj materiatu obrabianego
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Rodzaj powtoki

Nakroj C/2-3p C/2-3P B/4-5P B/4-5P B/4-5P B/4-5P

Norma DIN-371
------
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0,25 075 N o
M1,1 0,25 40 13 2,5 2,1 085 EEH o
M1,2 025 40 - 13 25 21 095 . .
M14 030 40 - 113 | 25 21 1,10 o o
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M16 035 40 8 - 13 25 21 125 o .
M1,7 035 40 8 - 13 25 21 135 . o
M1,8 035 40 8 - 13 25 21 145 . o
M2 040 45 10 - 13 28 21 1,60 o .
M22 045 45 10 - 13 28 21 175 D o
M23 040 45 10 - 13 28 21 190 o o
M25 045 50 9 - 14 28 21 205 o o
M26 045 50 9 - 14 28 21 215 . o

DIN-371

M3 050 56 10 - 18 35 27 250 - o o o o o o
M35 060 56 12 - 20 40 30 290 o o o o o o
M4 070 63 12 - 21 45 34 330 o o o o o o
M45 075 70 14 - 25 60 49 3,380 D o B o o o
M5 080 70 14 - 25 60 49 420 o o . B o o
M6 1,00 80 18 - 30 60 49 500 o o o . . o
M7 100 8 18 - 30 7,0 55 6,00 o o ) o o o
M8 125 90 20 - 35 80 62 6,80 . o . . . o
M9 125 90 20 - 35 90 7,0 7,80 ) o o o o o
M10 1,50 100 20 - 39 100 80 850 . o . . . )

Ve (m/min)
5-20 5-20 5-20 5-20 5-20 5-20
5-10 5-10 5-10 5-10 5-10 5-10

® Dostepne z magazynu B
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O Na zapytanie

5-25 5-25 5-25 5-25 5-25




