_ Gwintowniki maszynowe do nakretek |\/|

Gwint metryczny ISO DIN-13 NGMf
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Rodzaj materiatu obrabianego %‘
Typ otworu
<15d <15d
Rodzaj materiatu HSS HSS

Rodzaj powtoki

| e
ISO2 (6H) | 1SO2 (6H
F1-151001

0030 o

M3 0,5 70 10 2,24 1,8 2,50
M4 0,70 90 14 2,8 224 Ul 0040
M4,5 0,75 100 16 3,15 2,5 Xl 0045
M5 0,80 110 16 &k 2,8 4,20 F0eE0)
M6 1,00 120 20 45 3,55 XUl 0060
M7 1,00 120 20 5,6 4,5 6,00 ey
M8 1,25 140 25 6,3 5,0 [l 0080
M10 1,50 160 30 8,0 6,3 8,50 ol
M12 1,75 180 36 9,0 7,1 10,20 [okA)
M14 2,00 180 40 10,0 8,0 12,00 [KEN]
M16 2,00 200 40 12,5 10,0 14,00 FkLE)
M18 2,50 200 50 14,0 11,2 1550 QoK
M20 2,50 220 50 16,0 12,5 17,50 FH0Z)
M22 2,50 220 50 18,0 14,0 19,50 [Hoz)
M24 3,00 250 60 18,0 14,0 21,00 FzZ)
M27 3,00 250 60 20,0 16,0 24,00 020
M30 3,50 280 70 22,4 18,0 26,50 [kl
M33 3,550 280 70 25,0 20,0 29,50 [ekkf)
M36 4,00 320 80 28,0 22,4 32,00 Bkl
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Ve (m/min)
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® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




