_ Gwintowniki maszynowe do nakretek M F

Gwint metryczny drobnozwojny NGMF
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M4,5x0,5 0,50 100 315 25 40

M5x05 050 110 10 355 28 45 o o
M55x05 050 110 10 45 355 50 o o
M6x0,75 075 120 16 45 355 52 o o
M7x075 075 120 16 56 45 62 o o
M8x075 075 140 16 63 50 72 o o
M8x1 1,00 140 20 63 50 7,0 o °
M10x0,75 0,75 160 16 80 63 92 [ o o
M10x1 100 160 20 80 63 90 o o
M10x1,25 125 160 25 80 63 88 o o
M12x1 1,00 180 20 90 74 110 o o
M12x1,25 125 180 25 90 71 108 o o
M12x15 1,50 180 30 90 71 105 o o
M14x1 100 180 20 100 80 130 o o
M14x1,25 125 180 25 100 80 12,8 o o
M14x15 150 180 30 100 80 125 o o
M15x1 1,00 180 20 125 100 14,0 o o
M15x15 150 180 30 125 100 135 o o
M16x1 1,00 200 20 125 100 150 o o
M16x1,5 1,50 200 30 125 100 145 o o
M17x1 1,00 200 20 140 11,2 16,0 o o
M17x1,5 1,50 200 30 140 112 155 o o
M18x1 1,00 200 20 140 11,2 17,0 o o
M18x1,5 1,50 200 30 140 11,2 165 o o
M18x2 2,00 200 40 140 11,2 16,0 o o
M20x1 1,00 220 20 160 125 19,0 o o
M20x1,5 1,50 220 30 160 125 185 ) o
M20x2 2,00 220 40 160 125 180 o o
M22x1 1,00 220 20 180 140 21,0 o o
M22x15 1,50 220 30 180 140 205 o o
M22x2 2,00 220 40 18,0 140 20,0 o o
M24x1 1,00 250 20 180 14,0 23,0 o o
® Dostepne z magazynu O
O Na zapytanie P 5-20 5-20
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K 6-15 6-15
N 6-15 6-15
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